Wydatek zassanego powietrza
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Czas napetiania zbiornika 40dn? Maksymaine obroty pracy ciagfe/

DANE TECHNICZNE:

llosc cylindrow -1
Srednica cylindra - 90 mm
Skok tloka - J6 mm
Pojemnosc skokowa - 229 em?
Masa - 1.5 kg
Cisnienie robocze - 800 kPa
Cisnienie maksymalne krotkotrwate - 1000 kPa

Max. dopuszczalna temp. tfoczonego powielrza — +220 C
Chtodzenie nadmuchem powietrza z predkoscig
min.—4m/s

Smarowanie obiegowo—rozbryzqgowe, olejem
doprowadzanym pod cisnieniem 3001200 kPa

(dopuszcza sie spadek cisnienia do min. 60  kPa
przy pracy gorgeego sinika na wolnych obrotach)
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UWAGA ! Charakterystyki dotyczq ukfadu wolnossaceqo przy minimalnej
wymaqane] intensywnosci chtodzenia | temperaturze oloczenia +20°C

OKRESLENIA: co=cTci

UC:ng/OOZ ~ procentowy udzial czasu pracy sprezarki pod
obcigzeniem w srednim Cykly

— Okres sredniego cyklu pracy sprezarki

CL - czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmostery)
CT — czas pracy sprezarki pod obcigzeniem

0 - ssanfe

2 — Hoczenie

81 - doprowadzenie oleju

82 = odprowadzenie oleju | odpowietrzenie skrzyni korbowej

Oznaczenia cyfrowe wg normy International Stondard 150-6/66
I = tabliczka znamionowa

* —max. kat pochylenia sprezarki podczas pracy ciagtej
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Doktadnosc’ wykonania stozka 1:5 ATA10 PN-77/M-02136

Odbicr wg ZN-92/4P/06-08075

RYSUNEK OFERTOWY

Konstr. | K.Malinowski 11.09.98 | FABRYKA OSPRZETU SAMOCHODONECO
Normaliz. |L. 15’0/)//70 VAAS
Sprawdzit | Wl esiak POLMO EOdZ SA
Zotwierdzit| B Kleta \FOS/ Stuzba Rozwoju
Podziatka|Nazwa

1:1 | Sprezarka 601.07.913




