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Wydatek zassanego powietrza Pobor mocy DANE TECHNICZNE: *45° 266
d/imin kW llosc cylindrow Y 145 8 Dotyczy
600 6 Srednica ¢ylindra /5 mm | preflaczy 072
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. 5 7 [ ‘ | g\
300 kPa e 800 kPa // Pojemnosc skokowa 424  cm 7 ?/ [ = /Q - 0
400 4 Vosa 6k TT ] [ ] ==
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Cisnienie maksymalne krotkotrwate 1000 kPa | Nieprostopadiose =3 — =2 L] ”
/ /a /! [ T i I ] ! il 5/8 BSP
/ ?00 kPa L1 900 kPa. Max. dopuszczalna temp. toczonego powietrza  +270 ¢ | do osi walu kor— T \ e e e .g
200 \900 «Pa 7 L1 Chtodzenie nadmuchem powietrza 7 predkoscig bowego mar.0.29 E: ‘ = :‘17 81
. el min.~ 4m/s N ‘ ‘ 2 .
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‘ doprowadzanym pod cisnieniem min.  200kPa I [diij ‘ ifix / (y\égg I/4B5F N ol
1000 1400 1600, 1000 1400 1800, dopuszcza sie min. cisnienie przy obrotach T \ ‘ ] }f ‘ i
1/min 1/min . i o = : / RIS
biegu jofowego sinika - 70kPa N | / 121 i NN
S P $
Czas napetniania zbiomika 40dm’  Maksymalne obroty pracy ciagtej OPIS SIMBOLI: §F@%B | - N R
: = A_j ! 922.23 003 N o
S o g *;same . <15 L 285005 | /| -8 S 2 g
min - tHoczenie = o1
60 T T 81 — doprowadzenie oleju | J | § %
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o0 I >, PZ 2000 \ «,M Oznaczenia cyfrowe wg normy International Standard 150-6/86 50 I 228 VY.
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UWAGA ! Charakterystyki dotyczq uktadu wolnossacego przy minimalnej
wymagane/ intensywnosci chiodzenia i temperaturze otoczenia +207T

OKRESLENIA: co=crci -~

ve=CLx100% -

e

Istniejace charakterystyki dodatkowe:
do silnikow dotadowanych SW680/17, SW680,/59/6,
SW680/207 rys. HS31-

Do przyfacza tfocznego 2 nalezy wkrecic zgcze
lub srube oczkowa na petng dlugosc gwintu
tp 1/mm

okres srednieqo cyklu pracy sprezarki

procentowy uaziat czasu pracy sprezarki
pod obcigzeniem w srednim ¢ yklu

CL — czas pracy sprezarki bez obcigzenia
(swobodny wydmuch do atmosfery)
CT — czas pracy sprezarki pod obciazeniem
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Fabryka Osprzgtu Samochodowego POLMO
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BIURO KONSTRUKCYJNE

Falba

Comp.

Konstr. Mat. akcept. Masa kgl Materiat __

Kresli  Jankowski Normaliz. Zajaczkowski Format JXA4

Sprawdz. Falba Zatw. LACH dn 18.02.90 wg normy —

Podziatka Nazwa Nr rys.
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